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CXPERT® FRÄSEN - MESSEN
VOM MARKTFÜHRER CIPRO – COMPETENCE IN PROCESSES

CXpert®Ultimate Fräsen - Messen, ein Produkt aus der CIPRO Softwareentwicklung schließt die Prozesskette durch die 
Einbindung der Maschine und des Bedieners. Die Integration der werkstattorientierten Programmierung  im modernen 
CAD/CAM-Prozess ist ein Highlight für jedes Unternehmen der zerspanenden Fertigung. 

CXpert®Fräsen:
Grafi sch-interaktive Programmierung der Werkstückgeometrie
NC Ausgabe erfolgt  im Heidenhain Klartext
Schlaufentechnik mit Zuweisung über Q und R Parameter
Bearbeitung von 2D-Geometrien wie auch 3D Features sind möglich
Bei der Bearbeitung von 2D Geometrien ist diese mit den Fräszyklen vollständig 
assoziativ zur 2D Geometrie 
Bei 3D Features ist die Bearbeitung mit den Fräszyklen vollständig assoziativ 
zum Volumenmodell
Geometrische Änderungen werden vom System überprüft und in die 
Bearbeitungszyklen übernommen
Sämtliche Technologieparameter für Schrupp- und Schlichtbearbeitung können
frei eingegeben oder aus der Edgecam Technologiedatenbank übernommen werden
Tiefenparameter für die Bearbeitung können wahlweise eingegeben 
oder aus den Features assoziativ übernommen werden

Fräszyklen:
CXpert stellt alle Heidenhain, Siemens, Fanuc, Heller, Okuma Fräszyklen zur Verfügung.

Schlaufentechnik über Q-Parameter bei Heidenhain, R-Parameter bei Siemens 

NC Ausgabe im 
Heidenhain Klartext     

NC Ausgabe 
Standard Edgecam

CXpert
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NC  Vergleich in Zahlen: 
Edgecam Standard  PP Standard  210000 Sätze ohne Messen.
Edgecam Standard  PP von uns 46000 Sätze ohne Messen
CXpert mit Messen 196 Sätze.
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Bohrzyklen:
CXpert stellt alle Heidenhain, Siemens, Fanuc, Heller, Okuma,  Bohrzyklen zur Verfügung.

CXpert®Messen:
Messzyklen können sowohl auf 2D-Drahtgeometrie, sowie auf 3D Features ausgeführt werden
Auf Feature erstellte Antastbewegungen sind assoziativ zum Volumenmodell
Über den Dialog können bedingte Sprünge und Label für die Nachbearbeitung von vermessenen 
Bereichen ausgegeben werden
Einbindung in die Bearbeitungssequenz erfolgt automatisch mit den Messzyklen
Messbewegungen können  im Edgecam Maschinensimulator kollisionsgeprüft simuliert werden
Assoziativität zwischen Modell und Messtasterweg Kollisionskontrolle

Messzyklen:
CXpert stellt alle Heidenhain, Siemens, Fanuc, Heller, Messzyklen zur Verfügung.
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CXpert® Strategie Fräsen–Messen:
Die CXpert Strategie Fräsen – Messen befüllt die entsprechenden Zyklen mit den  zum Fräsen - Messen  benötigten 
Parametern wie z. B. Mittelpunkt, Drehlage, Länge, Breite, etc.

>

2D Geometrie                                                                                            3D Volumenmodel
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66740 Saarlouis

Telefon: 06831 | 9668850

E-Mail: info@cipro-gmbh.com

Kundenvorteile:
Der NC-Code des bereits optimierten CIPRO PP´s reduziert sich nochmals um mindestens 90% extreme Verkürzung der   
Grafi sch-interaktive Programmierung ohne abstrakte Programmiersprache – einfach zu erlernen (easy to use) 
– einfacher zu handhaben, weniger Fehlerquellen
Programmierung der Werkstückgeometrie und nicht der Werkzeugwege, gemäß DIN 66025 einfacher zu handhaben, 
weniger Fehlerquellen
 Anpassungen (Optimierung) im Bearbeitungsprogramm an der Maschine durch Maschinenbediener leicht möglich 
(Vorschub, Drehzahl, Spanzustellung, Werkzeugtausch) Nachtschichtbetrieb (Mehrschichtbetrieb)
Standardisiertes Verfahren durch die Nutzung der aller Zyklen trägt zur Fehlervermeidung bei
– schneller Gutteile, höhere Qualität
Einheitliche Programmierung (gleiche Sprache in Zyklen) in der Werkstatt und Arbeitsvorbereitung 
bessere Kommunikation zwischen Werkstatt und Programmierer
Weniger Schulungsaufwand – einfachere Implementierung
Kürzere Einfahrzeit des Programmes und der Werkzeuge – besser Ausnutzung der Ressourcen
Zusätzliche Einsatzmöglichkeiten von bislang nicht genutzter komplexer Verfahren wie Messen
und komplexe Fräszyklen (Beispiel SL Zyklen).
NC-Code Simulation
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Haben wir Ihr Interesse geweckt?  Wenden Sie sich bitte an unsere Vertriebsmitarbeiter Herrn Lorenz oder Herrn Gier. 
Diese werden die erforderlichen Schritte gerne gemeinsam mit Ihnen planen.

Alexander Gier
E-Mail: a.gier@cipro-gmbh.com 
Telefon: 06831-96688-64

Ansprechpartner:


